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Cztonek stowarzyszenia SPPS, czyli Towes Sp. zo0.0. kontynuuje i zbliza sie ku zakornczeniu projektu
dofinansowanego z Funduszy Europejskich pn.”Opracowanie modelu projektowania z wykorzystaniem
metody ,Design thinking” do wytwarzania spreiyn naciggowych inaciskowych o ponadnormatywnych
parametrach uzytkowych oraz uruchomienie produkc;ji”

Projekt miat na celu:

e QOpracowanie innowacyjnego systemu projektowania ponadnormatywnych sprezyn o zwiekszonej
wytrzymatosci zmeczeniowej poprzez staranne wyselekcjonowanie pétfabrykatu w postaci drutu,
e Przeprowadzenie kompleksowych badan dazgcych do opracowania algorytmu doboru gatunku stali
i stopnia jej umocnienia,
e  QOpracowanie systemu komputerowego do prognozowania wtasciwosci i wytrzymatosci sprezyn.
Planowane efekty:

e Wprowadzenie systemu projektowania oraz systemu komputerowego do dziatalnosci spétki,
e Zmniejszenie materiatochtonnosci produkcji blisko 6-krotnie,
e Zmniejszenie energochtonnosci o blisko 80%.

Kontynuowane sg prace w ramach badan przemystowych, a koricowe wyniki projektu bedg mogty by¢ niebawem
udostepnione partnerom Stowarzyszenia.

AKTUALIZACJA INFORMACII O PROJEKCIE Z DN. 14.07.2023

Dzieki uprzejmosci Towes Sp. z 0.0. zamieszczamy informacje podsumowujgce projekt.

PODSUMOWANIE WYNIKOW | OSIAGNIECIE REZULTATOW PROJEKTU

Zatozeniem projektu byto opracowanie innowacyjnej technologii w postaci systemu projektowania
ponadnormatywnych sprezyn o zwiekszonej wytrzymatosci zmeczeniowej z zastosowaniem innowacyjnej
metody projektowania sprezyn tj. design thinking. Rezultatem projektu miato by¢ otrzymanie produktu
charakteryzujgcego sie krétszym czasem potrzebnym do wdrozenia do produkcji, zmniejszeniem
kosztochtonnosci i energochtonnosci procesu wyrobu docelowego, zwiekszeniem wytrzymatosci zmeczeniowej
sprezyny poprzez wyselekcjonowanie odpowiedniego potfabrykatu oraz zoptymalizowanie wyrobu i petne
dostosowanie cyklu wytwérczego pod wymagania konkretnego klienta bgdz zamdwienia.

Zatozenia projektowe irezultaty projektu zostaty osiggniete zsukcesem opracowujgc Algorytm iSystem
Komputerowy do prognozowania wtasciwosci (wytrzymatosci zmeczeniowej) sprezyn w zaleznosci od gatunku
stali i stopnia umocnienia drutu.

Wypracowano:

—wyniki badan na wzorcowych sprezynach,

— powstata baza danych zawierajgca ~ 6000 rekordéw, bedaca wynikiem wielomiesiecznych badan itestow
na wytworzonych probkach (sprezynach do testow) i oczywiscie badan przeprowadzonych na wszystkich typach
sprezyn tzw. macierzy prébek badawczych o réznej charakterystyce,
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W wyniku realizacji procesu badawczego wykonano algorytm umozliwiajgcy weryfikacje idobor sprezyn
pod wzgledem ich trwatosci i wytrzymatosci wg wczesniej ustalonych zatozen.

Algorytm dokonuje prognozowania wtasciwosci sprezyny jak i drutu na podstawie takich danych jak:

e  Z-ilosci zwoi

e Dz-srednice zewn. sprezyny

e d- srednice drutu

e Lo-dtugosé swobodna

e  materiat

e w-wskaznik

o (% —zawarto$¢ wegla w stali

e  Rm- wskaznik zrywalnosci

e rodzaj sprezyny

e T-temperature pracy

e N-liczba cykli
Aplikacja dziatajgca dwukierunkowo, pozwala na projektowanie iobliczanie parametrow sprezyn
ponadnormatywnych. W konsekwencji pozwolito to skrdoci¢ czas potrzebny do zaprojektowania takiej sprezyny
z co najmniej 14 dni , nawet do 15 minut. Charakteryzuje sie to tym, ze nie mamy potrzeby wykonywania wielu
prob i wzorcéw dla klienta, dzieki programowi ktéry wskazuje nam graniczne wartosci uzytkowe takiej sprezyny,
co oszczedza pienigdze i czas klienta.

Aplikacja jest autorskim rozwigzaniem, ktére w petni usprawnia realizacje proceséow produkcyjnych wptywajac
na ograniczenie czasochtonnosci proceséw, ale tez majgc bezposredni wptyw na zmniejszenie ilosci odpaddéw
produkcyjnych, czy potencjalnych wad produktéw wynikajgcych z zastosowanych ponadnormatywnych
parametrow produktéw docelowych.

Przyktadowy screen aplikacji do parametryzacji:
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System podlega obecnie procesowi ochrony patentowej i juz po finalnym zakonczeniu projektu i na najblizszym
spotkaniu Stowarzyszenia zostanie w petni zaprezentowany. Spotka Towes ma duze doswiadczenie w tworzeniu
nietypowych rozwigzan i na pewno ich rozwigzanie bedzie ciekawym punktem odniesienia dla rozwoju branzy.
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